Specyfikacja techniczna
Nawierzchnia z prefabrykowanych betonowych plyt wielowymiarowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z budowa nawierzchni z prefabrykowanych betonowych plyt
wielkowymiarowych typu PDTP (lub réwnowaznych) w ramach wykonania przebudowy
drogi miejskiej w ul. Koscielnej na Osiedlu Drzewice w Kostrzynie nad Odra.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot

okreslonych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem 1 odbiorem nawierzchni z prefabrykowanych betonowych ptyt
wielkowymiarowych typu PDTP, ktéore mozna stosowaé przede wszystkim jako drogi
tymczasowe, np. drogi dojazdowe laczace plac budowy z drogami publicznymi, drogi
wewnetrzne na placu budowy, drogi montazowe itp. W niektérych przypadkach mozna je
rowniez stosowac jako drogi state lub budowane na dtuzsze okresy, np. drogi dojazdowe,
drogi wewnatrzzakladowe, state lub prowizoryczne nawierzchnie ulic, placow, parkingow itp.

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Prefabrykowana betonowa ptyta wielkowymiarowa — drogowy element betonowy,
W postaci prostokatnej ptyty, stuzacy do budowy nawierzchni.

1.4.2. Nawierzchnia z prefabrykowanych betonowych plyt wielkowymiarowych —
nawierzchnia z ptyt drogowych betonowych wielootworowych lub petnych, przeznaczona do
ruchu lub postoju pojazdow.

1.43. Szczelina w nawierzchni — szczelina pomigdzy betonowymi plytami
nawierzchniowymi, zwykle wypelniona piaskiem.

1.44. System pasowy ukladania ptyt — ulozenie dwoch pasow pojedynczych plyt,
umozliwiajagcych poruszanie si¢ tylko po nich samochodow.

1.4.5. System ptatowy ukltadania ptyt — ulozenie plyt na pelnej szerokosci projektowane;j
jezdni.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg

zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialtdow. Ogdlne wymagania dotyczace materiatlow, ich
pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Materiaty do wykonania robot

2.2.1. Zgodno$¢ materiatdw z dokumentacja projektowa i aprobatg techniczng. Materiaty do
wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST oraz
z aprobatg techniczng uprawnionej jednostki. W przypadku zastosowania innych
L<rownowaznych” ptyt, Wykonawca proponuje typ piyty, przedstawiajac go do aprobaty



Inzyniera. Zaakceptowany typ plyty powinien mie¢ aprobat¢ techniczng uprawnionej
jednostki. Powierzchnia plyt powinna by¢ réwna bez peknie¢, rys i wylupan. Dopuszczalne sa
drobne wglebienia i wypuktosci o glebokosci lub wysokosci do 5 mm.

Beton, z ktérego wykonana jest ptyta, powinien spelnia¢ wymagania dla klasy wytrzymatosci
minimum C20/25 wg PNEN 206-1:2003 [6] i PN-B-06265:2004.

Krawedzie plyt powinny by¢ proste i wzajemnie rownolegle. Dopuszczalne sa drobne
odpryski i wyszczerbienia krawedzi o glebokosci i szeroko$ci do 5 mm oraz dlugosci do 20
mm w liczbie 2 szt. na 1 m plyty, przy czym na jednej krawedzi powierzchni gérnej nie moze
by¢ wigcej niz 3 wyszczerbienia, a na powierzchni dolnej nie wigcej niz 4 wyszczerbienia.
Zwichrowanie krawedzi powierzchni gornej i dolnej nie powinno przekracza¢ 3 mm na 1 m
dtugosci ptyty. Powierzchnie boczne ptyty powinny by¢

wolne od peknieé, rys, wglebien i wypuktosci. Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna
wynosié¢:dtugosci + 3 mm, szerokosci + 3 mm, grubosci+ 2 mm.

Nasigkliwo$¢ powinna wynosi¢. 5%, a stopien mrozoodpornosci . F 150.

Ptyty moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. Mozna je uklada¢ w stosach,
powierzchnig jezdng zwrdcong do gory z tym, ze liczba elementow na palecie powinna by¢
zgodna z ustaleniem producenta.

2.2.4. Material na podsypke i do wypetnienia szczelin. Jesli dokumentacja projektowa lub ST
nie ustala inaczej, to na podsypke i do wypelniania szczelin mozna stosowaé piasek
odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 13242:2004 [7]. Inne materialy, np. zuzel, pospotke,
mozna stosowa¢ pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

Skfadowanie materialu powinno si¢ odbywa¢ na podlozu rdéznym, utwardzonym
i odwodnionym, przy zabezpieczeniu materialu przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi materiatami.

2.2.5. Woda.

Nalezy stosowaé, przy zageszczaniu podsypki, kazda czysta wode z rzek, jezior, stawow
i innych zbiornikéw otwartych oraz wode¢ studzienng i wodociggowa. Nie nalezy stosowac
wody z widocznymi zanieczyszczeniami, np. $mieciami, roslinnoscia wodng, odpadami
przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.6. Inne materiaty

W przypadku wystepowania w dokumentacji technicznej innych materiatéw to powinny one
odpowiada¢ wymaganiom wilasciwym ST i powinny by¢ ujete w innych pozycjach
kosztorysowych.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1].
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykazaé

si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

— zurawie samochodowe lub samojezdne,

- walce ogumione,

- wibratory ptytowe,

- ubijaki,

— 7zbiorniki na wodg,

— rowniarki, koparki, ew. spycharki,

— sprzet transportowy.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w dokumentacji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.



4.2. Transport materialow

Materiaty sypkie (piasek) mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Ptyty nawierzchniowe mozna przewozi¢ pojazdami otwartymi. Plyty mozna uktadaé na
drewnianych paletach, pakowane w foli¢ lub spigte tasma polipropylenowa, ewentualnie
zbrojona dodatkowo w miejscu styku tasmy z plyta podktadkami z tworzywa sztucznego, aby
zapobiec ewentualnemu przetarciu. Zatadunku ptyt na samochod dokonuje si¢ przy pomocy
lekkich zurawi lub wozkow widtowych. W szczegolnych przypadkach ptyty mozna tadowaé
recznie przy zastosowaniu pochylni. Podczas transportu nie nalezy spigtrzaé palet.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .

5.2. Zasady wykonywania robot

Sposdb wykonania robot powinny by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku
braku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji
oraz z informacji podanych w zafacznikach.

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmujg:

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podtoza,

3. ulozenie nawierzchni z piyt,

4. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskazan Inzyniera:

—ustali¢ lokalizacj¢ terenu robot,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdlowego wytyczenia
robot oraz ustalenia danych

wysokosciowych,

—usuna¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drog, ogrodzen itd.,

— zgromadzi¢ wszystkie materialy potrzebne do robot.

Zaleca si¢ korzystanie z ustalen OST D-01.00.00 w zakresie niezbednym do wykonania robot
przygotowawczych oraz z ustalen OST D-02.00.00 przy wystepowaniu robot ziemnych.

5.6. Ulozenie nawierzchni z plyt prefabrykowanych

5.6.1. Sposob uktadania ptyt

Sposob uktadania ptyt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, ST lub wskazaniami
Inzyniera.

Rozréznia si¢ dwa podstawowe sposoby utozenia ptyt:

— system pasowy, w ktorym ptyty pokrywajg tylko cze$¢ pasa ruchu na nawierzchni,
znajdujac si¢ w dwodch pasach szerokosci 0,8 m, potozonych w odleglosci okoto 0,8 m od
siebie, tak aby mogty si¢ po nich porusza¢ kota pojazdow,

— system ptatowy, w ktorym plyty uktada si¢ na catej szerokos$ci pasa ruchu,

Na tukach o promieniach wigkszych (np. >150 m) uktady plyt sa takie same jak na odcinkach
prostych. Krzywizn¢ utozonych plyt mozna uzyska¢ przez przesuniecie ptyt o odpowiednia
odleglo$¢ od poprzedniej. Na tukach o matych promieniach (np. <150 m) nawierzchni¢
mozna ulozy¢ w systemie platowym na catym odcinku tuku, ukladajacja rzgdami plyt
rownolegtych do jednej ze stycznych odcinka prostego. Szeroko$¢ pelnej nawierzchni na tuku
nalezy dostosowa¢ do jego promienia i dlugosci pojazdow, ktore beda jezdzity po drodze.
Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje mijanki przy drogach jednopasowych, wowczas
mozna je wykonac



z plyt nawierzchniowych, uktadajac je rownolegle do osi drogi poza pasem ruchu. Na odcinku
wjazdu na mijanke i zjazdu z niej, w systemie pasowym ukladania ptyt nalezy wypeic
nawierzchnig na calg szeroko$¢ pasa ruchu.

5.6.2. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z ptyt betonowych, na uprzednio przygotowanej podsypce piaskowej
lub warstwie odsaczajacej, moze odbywacé si¢ bezposrednio ze srodkoéw transportowych lub z
miejsca skladowania, zwykle z pomocg zurawi samochodowych lub samojezdnych.

Mozna stosowac tez r¢gczne uktadanie ptyt, przy pomocy pochylni ze $rodka transportowego,
po ktorej ptyty zsuwane sa bezposrednio na miejsce ulozenia nawierzchni. Ten typ montazu
wymaga zaostrzonych wymogoéw bezpieczenstwa pracy.

Ptyty betonowe nalezy uklada¢ tak, aby cala swoja powierzchnig przylegaty do podioza
(podsypki, warstwy odsaczajacej). Powierzchnie ptyt nie powinny wystawaé

lub by¢ zaglebione wzglgdem siebie wigcej niz 8§ mm. Jesli dokumentacja projektowa zaktada
zabezpieczenie przed klawiszowaniem sgsiadujacych ptyt, to poszczegdlne ptyty mozna
aczy¢ ze soba:

a) od czota stalowymi pretami o $rednicy okoto 14 mm idtugosci okoto 30 cm wktadanymi do
przygotowanych w tym celu otworow w ptytach,

b) wkiadkami drewnianymi wstawianymi we wpusty wystepujace w Sciankach bocznych.
Szerokos$¢ szczelin migdzy ptytami nie powinna by¢ wigksza od 10 mm. W celu zachowania
rownej szerokosci szczelin, mozna stosowac¢ miedzydystansowe wktadki miedzyptytowe.

Po utozeniu nawierzchni, szczeliny wypetnia si¢ przez zamulenie piaskiem na pelng grubosé
plyt. Zaleca si¢, aby piasek uzyty do wypehienia szczelin zawierat od 3 do 8% frakcji
mniejszej od 0,05 mm. Dopuszcza si¢ zastosowanie innego materialu do wypehienia
szczelin, np. drobnego zwiru, piasku kwarcowego itp.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. Do robot
wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do
istniejacych warunkow terenowych, takie jak:

-odtworzenie przeszkod czasowo usunietych,

-oczyszczenie terenu robot z odpaddw 1 usunigcie ich poza plac budowy,

-niezbgdne uzupehienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow, ew.
drzew,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogoblne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoIne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

-uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczna, ew.
badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

-ew. wykonac

wlasne badania wlasciwo$ci materialdow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez
Inzyniera,

-sprawdzié¢

cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw 1 prefabrykowanych. Wszystkie
dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktore nalezy wykona¢ w czasie robot podaje
tablica 1.



Tablica 1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie robot
Lp. Wyszczegolnienie robot Czgstotliwos¢é badan Wartosci dopuszczalne
1 Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu robot z dokumentacja projektowa
1 raz Wg pktu 5 i dokumentacji projektowej

2 Przygotowanie podtoza Biezaco Wg pktu 5.4

3 Utozenie podsypki i ew. uloZenie warstwy odsaczajace;j

Biezaco Wg pktu 5.5

4 Wykonanie nawierzchni Biezagco Wg pktu 5.6

5 Wykonanie robot wykonczeniowych Ocena ciggta Wg pktu 5.7

6.4. Badania po zakonczeniu robot

Wykonana nawierzchnia z betonowych ptyt prefabrykowanych powinna spetniaé

nastepujace wymagania:

— 0$ nawierzchni w planie nie powinna by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowane;j
wigcej niz = 10 cm,

— szeroko$¢

nawierzchni nie powinna si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej wigcej niz £ 10 cm,

- nierownosci podluzne nawierzchni, mierzone tatg 4-metrowa, nie powinny przekraczac

1 cm,

— pochylenia poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
z tolerancjg + 0,5%,

— roznice wysokosciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé

+1 cmi-2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowych ptyt
prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdIne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi rob.. zanikajacych
i ulegajacych zakryciu podlegaja:

-utozenie podsypki,

-ew. wlozenie warstwy odsaczajace;j.

Odbior tych robot powinien by¢

zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdIne”

oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z betonowych plyt prefabrykowanych obejmuje:

-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-oznakowanie robot,

-przygotowanie podtoza,

-dostarczenie materiatow i sprzetu,

-rozlozenie i zaggszczenie podsypki piaskowej,



-ew. ulozenie warstwy odsgczajgcej,

-wykonanie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych wedtug wymagan

dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji

technicznej,

-oczyszczenie terenu robot z odpadow 1 usunigcie ich poza plac budowy,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan

wymaganych w specyfikacji technicznej,

-odwiezienie sprzgtu.

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z ptyt betonowych nie obejmuje robot pomocniczych, np.
ustawienia kraweznikow.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza

ST obejmuje:

-roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

-prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne

2. D-02.00.00 Roboty ziemne

3. D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej

10.2. Normy

4. PN-EN 206-1:2003 Beton — Czg$¢

1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (w okresie przejsciowym mozna stosowac
PN-B-06250:1998 Beton zwykty)

5. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym (w okresie przejsciowym
mozna stosowac

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka,

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych, PN-
B-11113:1996

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek)

6. PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetienie PN-EN 206-1:2003 -Beton — Czg$¢

1: Wymagania, wlasciwosci,

produkcja i zgodno$¢



