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PRZEKROJE ELEMENTOW:

S1 - HEB120 P10 — RK 50x50x4
RM1 — HEB120 P11 — RK 50x50x4
RM2 — HEB120 P12 — RK 100x50x4
P1 — RK 50x50x4 R - RK 50x50x3
P2 — RK 100x50x4 R2 - RK 50x50x3 11 1s
P3 — RK 50x50x4 BPS — 2xRK 100x50x4
P4 — RK 100x50x4 BS1 — RK 50x50x3 ‘
P5 — RK 50x50x4 BS2 — RK 100x50x4
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PRZEKROJ 2-2
1:50

UWAGI:

1-STAL KSZTALTOWA odmiany St3S, R35 (zamiennie S235)
2—-BETON B25;

3—POLOZENIE | GABARYTY OTWOROW ORAZ ELEMENTOW
KONSTRUKCJI SPRAWDZIC Z ODPOWIEDNIMI PROJEKTAMI

BRANZOWYMI.
4—DETALE WG. PROJEKTU WYKONAWCZEGO.

5-W PRZYPADKU STWIERDZENIA WARUNKOW ODMIENNYCH OD ZAtOZONYCH
W PROJEKCIE NIEZWLOCZNIE POWIADOMIC PROJEKTANTA.

6—W TRAKCIE ROBOT MONTAZOWYCH NALEZY W KAZDEJ FAZIE ROBGT
ZAPEWNIC STATECZNOSC POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW KONSTRUKCUI
ZAKLADAJAC PODPORY/STEZENIA PRZEWIDZIANE W PROJEKCIE LUB
STEZENIA MONTAZOWE.

7—ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE i P.POZ. ELEMENTOW STALOWYCH WG.
OPISU TECHNICZNEGO

8—ELEMENTY KONSTRUKCJI OPISANE Z INDEKSAMI
ELEMENTAMI ISTNIEJACYMI.

9—PRZY DOBORZE WYKONAWCY ZASTOSOWAC KRYTERIUM DOSWIADCZENIA W
ROBOTACH KONSTRUKCYJUNYCH REMONTOWYCH.

10—ELEMENTY STALOWE tACZYC POPRZEZ SPAWANIE, PO UPRZEDNIM
DOKLADNYM ICH SPASOWANIU.

11-SPOINY WYKONAC OBWODOWO, NA CAtEJ DrUGOSCI PRZYLEGANIA
FLEMENTOW, JAKO CZOLOWE, NA PELNA GUBOSC tACZONYCH SCIANEK.

12-SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC |
KIERUNEK UKLADANIA SPOIN ORAZ NASTAWY URZADZENIA SPAWALNICZEGO
WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.
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