SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania

1 odbioru robdt zwigzanych z remontem czgstkowym nawierzchni bitumicznych drég

gminnych i powiatowych na terenie miasta Kostrzyn nad Odra polegajacy na likwidacji

uszkodzen w zakresie warstwy Scieralnej

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych

z wykonaniem i odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych i obejmujg

naprawe: a) wybojow i obtamanych krawedzi oraz wypetnienie ubytkéw :

- masg mineralno-bitumiczng z wycinaniem, do 120 ton wbudowanej masy ,,na gorgco”
(960m? przy ér. grub. 5 cm )

- poprzez natrysk mechaniczny grysami i emulsja bez wycinania, do 100 ton wbudowanej masy
(1000 m? przy ér. grub. 4 cm ) z usunieciem nadmiaru grysu w terminie trzech dni roboczych
liczac od dnia wbudowania materiatu,

b) pojedyncze powierzchniowe utrwalanie nawierzchni bitumicznej poprzez wbudowanie
warstwy lepiszcza i warstwy kruszywa do 2500 m?powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespét zabiegéw technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujace proces powiekszania si¢
powstatych uszkodzen. Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogdlnym pojeciu
,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogolniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.
1.4.2. Powierzchniowy zabieg utrzymaniowy bgdgcy wyrobem budowlanym, sktadajacy sig, z
co najmniej z jednej warstwy lepiszcza i jednej warstwy kruszywa, spetniajagce wymagania
norm.

1.4.3. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie wigkszg niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.4. Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gltebokos¢ wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialtow do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni
bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢
dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia. Giebokie powierzchniowe uszkodzenia



nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania) nalezy
naprawiac:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na goraco”,

-przy uzyciu specjalnych maszyn ( remonteréw ), ktére wrzucajg pod ci$nieniem
mieszanke grysu 1 emulsji asfaltowej bezposrednio do naprawianego wyboju.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco

2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”
powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glgbokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z
luznych czastek nawierzchni 1 zanieczyszczen obcych), przy czym najwigksze ziarna w
mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ mie$ci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gl¢bokosci
uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie
lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i
wlasciwos$ciach fizykomechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.
2.3.2. Asfalt lany

Asfalt lany powinien by¢ wytwarzany i wbudowany wg OST D-05.03.07.”Nawierzchnia
z asfaltu lanego”. Sktadniki mieszanki mineralnej do asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane,
aby:

a) wymiar najwigkszego ziarna w mieszance nie byl wigkszy od 1/3 glgbokosci wypelnianego
ubytku ( przy ubytkach do 50 mm ),

b) mieszanka mineralna miata uziarnienie rownomiernie stopniowane, a krzywa uziarnienia
mieszanki mie$cita si¢ w granicznych krzywych dobrego uziarnienia wg PN-S-96025:2000.
2.4. Kruszywo

Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek
bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu oraz wymaganiom zawartym w WT-1 2010
Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
publicznych, Tablica 26.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia standardowego nawierzchni bitumicznej nalezy stosowaé
kruszywo: do pojedynczego - frakcji 2-5 mm; do podwdjnego grube frakcji 5-8 mm
i frakcji 2-5 mm Kruszywa grube uzywane do wytworzenia podwodjnego powierzchniowego utrwalenia
standardowego nawierzchni bitumicznej muszg by¢ czyste, pozbawione zanieczyszczen organicznych.
Kruszywa przeznaczone do zabiegu powierzchniowego mogg byé matowo wilgotne, lecz nie mogg byé
mokre (nieociekajgce woda).

2.5. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nalezy stosowa¢ emulsje asfaltowa, asfalt fluksowany, asfalt
uptynniony lub asfalt drogowy kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe
klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99 [3]. Mozna stosowa¢ wyroby posiadajace aprobatg
techniczna, wydang przez uprawniong jednostke.

2.6. Zalewa bitumiczna

Do uszczelniania spgkan nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé zalewe asfaltowa
o wlasciwosciach odpowiadajacych wymaganiom ST D-05.03.15 ,Naprawa (przez
uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.

2.7. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami
mineralno-asfaltowymi na gorgco nalezy stosowa¢ kauczukowo-asfaltowe tasmy
samoprzylepne W postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami,
o przekroju prostokatnym 0 szeroko$ci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm,
dhugosci od 1 do 10 m, zwinigte na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.
Tasmy powinny charakteryzowac sig:

a) dobrg przyczepnoscig do pionowo przecigtej powierzchni nawierzchni,



b) wytrzymato$cia na $cinanie nie mniejszg niz 350 N/30 cm2,

c) dobrg gietkoscia w temperaturze -20° C na watku 2 10 mm,

d) wydhluzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,

e) odksztalceniem trwatym po wydhuzeniu o 100% nie wigkszym niz 10%,

f) odpornosciag na starzenie sie¢.

Tasmy te stuza do dobrego potagczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na
goraco z pionowo przycigtymi S$ciankami naprawiane] warstwy bitumicznej istniejacej
nawierzchni. Szeroko$¢ tasmy powinna by¢ rowna grubosci wbudowywanej warstwy lub
mniejszg o 2 do 5 mm. Ciefsze tasmy (2 mm) nalezy stosowaé przy szerokos$ciach
naprawianych ubytkow(wybojow) do 1,5 metra, za§ grubsze (np. 10 mm) przy szerokosciach
wiekszych od
4 metrow.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt
3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze
sprzgtu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do
powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow
(mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnos$ci od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,
- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych.
Srednica dyskow wirujacych (z drutdw stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna by¢
mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych pgknigé oraz krawedzi
przycigtych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm
kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane =z pochfaniaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zalezno$ci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emuls;ji
asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o
odpowiednim uziarnieniu. Do wigkszosci robot remontowych mozna stosowac skrapiarki mate
Z recznie prowadzong lanca spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalego
wydatku lepiszcza, aby utatwic¢ operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem naprawianego
miejsca

w zatozonej ilo$ci (I/m2).

3.4. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”

Przy typowym dla remontow czastkowych zakresie robot dopuszcza si¢ reczne rozktadanie
mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu lopat, listwowych $ciagaczek (uzycie grabi
wykluczone) 1 listew profilowych. Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢
lekkich walcow wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.

3.5 Specjalistyczny sprzet do naprawy uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen ( w tym wybojow ) uzy¢ specjalne remontery,
wprowadzajace pod ci$nieniem kruszywo jednoczesnie z modyfikowang kationowg emulsja
asfaltowa w oczyszczone sprezonym powietrzem uszkodzenia.



3.6 Do powierzchniowego utrwalania nawierzchni wykonawca winien dysponowaé¢ sprzetem:
zamiatarka drogowa (odkurzacz drogowy); wyposazona w zestaw twardych szczotek czyszczacych
(stuzgcych do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen z istniejgcej nawierzchni drogi przeznaczonej
do zabiegu powierzchniowego) oraz zraszaczy wody,

szczotka miekka; stuzgca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziaren kruszywa,

kombajn drogowy; samojezdny zestaw roboczy przeznaczony do wykonywania powierzchniowego
utrwalenia na nawierzchniach drogowych z systemem elektronicznego sterowania pozwalajgcym na
precyzyjne dozowanie lepiszcza i kruszywa.

walec drogowy; lekki walec ogumiony.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco”

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy transportowac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w ST
D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowa¢ goracg mieszanke mineralno-
asfaltowa w pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.3. Transport kruszywa

Kruszywo powinno by¢ transportowane i sktadowane zgodnie z ST D-05.03.08 + 05.03.10
,Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana”.

4.4. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [3].
4.5. Transport asfaltu lanego

Asfalt lany powinien by¢ transportowany zgodnie z OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu
lanego”.

4.6. Transport innych materiatow

Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych
materialow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni)

do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

- pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na
glebokos$¢ umozliwiajgca wyrownanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury
geometrycznej np. prostokata,

- usunigcie luznych okruchow nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna 1 krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru,
piasku 1 pytu.

5.3. Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-

asfaltowymi ,,na goraco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy

spryska¢ dno 1 boki naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsjg asfaltowg w

ilosci 0,5 I/m2 - przy stosowaniu do naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”,

za$ przy zastosowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco” - zamiast spryskania
bocznych $cianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne

tasmy kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).



Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek
oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka
transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarniac.
Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca
I utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna
Z powierzchnig sasiadujacych czg¢sci nawierzchni. R6znice w poziomie naprawionego miejsca
I istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkoscia powyzej 60 km/h, nie powinny
by¢ wigksze od 4 mm. Roztozong mieszanke nalezy zaggsci¢ walcem lub zageszczarka
plytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opor boczny
dla zageszczanej warstwy 1 dobre miedzywarstwowe zwigzanie. Jezeli wybdj nastapil wokot
pekniecia poprzecznego lub podluznego, to po jego naprawieniu nalezy niezwlocznie
wyfrezowaé nad peknieciem w wykonanej tacie szczeling o szerokosci 12 mm i glebokosci 25
mm, a nast¢pnie wypehic jg zalewa asfaltowa, zgodnie z ST D- 05.03.15 ,,Naprawa (przez
uszczelnienie) podtuznych i1 poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.

5.4. Uzupelnianie ubytk6w na powierzchni warstwy Scieralnej

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowaé specjalny remonter
natryskujacy pod ci$nieniem jednoczes$nie kruszywo z modyfikowang kationowa emulsjg
asfaltowa. Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym
powietrzem, a nastepnie poprzez te samg dysze natryskiwana jest warstewka modyfikowanej
emulsji asfaltowej. Nastgpnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje si¢ pod ci$nieniem
naprawiane miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsja. W koncowej fazie nalezy
zastosowac natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji od 2 do 4 mm. W zalezno$ci od
tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowa¢ odpowiednie uziarnienie grysu (od 2 do
4 mm lub od 4 do
6,3 mm). Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywaé si¢ ruch
samochodowy. Po wykonanym remoncie nalezy usuna¢ nadmiar grysu w terminie do trzech
dni roboczych od dnia wbudowania materiatu.

5.5 Warunki wykonywania powierzchniowego utrwalenia

Temperatura otoczenia ($rednia dobowa) powyzej 10 °C, przy braku tendencji spadkowej
temperatury (temperatura zalecana 20 °C — 25 °C). Temperatura nawierzchni powyzej 10 °C,
przy braku tendencji spadkowej temperatury. Brak opadéw atmosferycznych.

Emulsje nalezy rozktada¢ za pomoca sprzgtu wskazanego w pkt. 3.6 niniejszej specyfikacji.
Sprzet do rozkladania emulsji musi by¢ sprawny 1 wykalibrowany, aby zapewni¢ rbwnomierne
pokrycie spryskiwanej powierzchni oraz aby zapewni¢ wymagang ilo$¢ emulsji wskazang w
projekcie wykonawczym.

Kationowa emulsja asfaltowa powinna by¢ aplikowana w temperaturze od 65 °C do 85 °C.
W przypadku temperatury otoczenia powyzej 30 °C temperatura emulsji moze by¢ nizsza 0d zalecanej
0 ok. 10 °C — 20 °C.

Kruszywo powinny by¢ rozktadane a pomoca sprz¢tu wskazanego w pkt. 3 niniejszej specyfikacji.
Kruszywo nalezy rozklada¢ réwnomierng warstwg, na $wiezo roztozonej warstwie emulsji.
Bezposrednio po roztozeniu kruszyw pierwszej warstwy powierzchniowego utrwalenia nalezy
przeprowadzi¢ watowanie za pomocg sprzetu wskazanego w pkt. 3. niniejszej specyfikacji. Po
zakonczeniu procesu watowania pierwszej warstwy mozna rozpoczgé wykonywanie drugiej warstwy
powierzchniowego utrwalenia analogicznie jak w przypadku warstwy pierwszej. Watowanie nalezy
prowadzi¢ w celu wcidniecia ziaren w emulsje i wstepnego utworzenia mozaiki na zabezpieczanej

nawierzchni. Ostateczne utworzenie mozaiki ziaren kruszywa nastepuje dopiero po kilku dniach pod
wptywem ruchu kotowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot



Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na
materiaty oraz wymagane wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek:

- betonu asfaltowego, zgodnie z ST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”,

- asfaltu lanego, zgodnie z OST D-05.03.07 ,,Nawierzchnia z asfaltu lanego”

- ilo§¢ wbudowywanych materialéw na 1 m? - codziennie,

- rowno$¢ naprawianych fragmentoéw - kazdy fragment

Roéznice migdzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujagcymi powierzchniami, nie powinny by¢
wieksze od 4 mm dla drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o predkosci
ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien byc
zgodny ze spadkiem istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana
ponad krawedz otaczajacej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwe wypetniajacg wykonano z
mieszanki mineralno-asfaltowej ,,na zimno” (o dtugim okresie sktadowania). Przy innych
rodzajach mieszanek, ktore sag mniej podatne na doggszczenie poziom warstwy wypeltniajacej
ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robot — uzupetnienie wybojow jest tona wbudowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej. Wykonawca podaje powierzchnie ubytku w m? ( dugo$¢ i szeroko$é ) naprawionej
powierzchni oraz $rednig glebokoéé. Przyjmuje sie : 1m® mieszanki wazy 2,5 tony.

Jednostka obmiarowa wykonania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni jest 1 m2. Obmiar robot
polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Odbiorow czesciowych robot dokonuje przedstawiciel Inwestora przy udziale przedstawiciela
Wykonawcy dokumentujgc powyzsze protokotem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wywo6z odpadow,

- dostarczenie materiatow i sprzgtu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowg 1 ST,



- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
3. PN-EN 12271 Powierzchniowe utrwalenie — Wymagania.

10.2. Inne dokumenty

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje,
instrukcje.
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