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Wyktadzina PCV zgrzewana (CPV — 45432100-5 kladzeni e i wyktadanie podtog)
Wyréwnywanie podtog (CPV — 45262321-5)

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
rozbidrkowych zwigzanych z wykonaniem warstwy samopoziomujgcej i wyktadziny PCV zgrzewanej
w magazynku przy sali gimnastycznej Szkoty Podstawowej nr 2 im. Przyjaciot Ziemi przy ul. Ludwika
Banaszaka 1 w Kostrzynie nad Odra.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot ujetych w ST:

- zerwanie posadzek z tworzyw sztucznych,

- wywiezienie catosci gruzu z terenu budowy,

- warstwa szpachlujgca ubytki w posadzce,

- gruntowanie podioza,

- ukladanie samopoziomujgcej masy, wylewka korygujgco-wyréwnawcza,
- wykonanie podktadu podposadzkowego,

- ulozenie wyktadziny PCV z wywinieciem na $ciane oraz spawanie.

Zakres robot — na podstawie przedmiaru, ktory stanowi materiat pomocniczy dla wykonawcy do
obliczenia ceny oferty. Wykonawca powinien dokona¢ wizji lokalnej w obiekcie.

1.4.0Okreslenia podstawowe dotyczgce robot
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania podano w ST.00.00.00-cze$¢ ogdlna.

2. Materiaty

Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadac atest higieniczny, certyfikaty, oceny higieniczne i
aprobaty techniczne zgodne z PN. Materialy do wykonania posadzek muszg posiada¢ atesty do
zastosowan w budynkach uzytecznosci publicznej.

Podstawa wyceny do sporzadzenia kosztorysu ofertowego - dostepne na rynku katalogi KNR
wraz z dodatkami do KNR, KNNR oraz ewentualnie wg analizy wlasnej. Podane w przedmiarach
podstawy katalogowe okreslajg tablice, nad ktérymi zamieszczony jest opis rob6t do wykonania.

3. Sprzet

Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi
odpowiadac przyjetej technologii i zgodny z przepisami bezpieczenstwa.
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4. Transport

Dostawa materiatéw i wywéz materiatéw z rozbiérki odbywac¢ sie bedzie samochodami skrzyniowymi.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatébw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz
przepisami o ruchu drogowym.

5. Wykonanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg, oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t, za ich zgodnos¢ wymaganiami Specyfikacji
Technicznej, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgca akceptacii
lub odrzucenia materiatdw i elementéw robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych
w dokumentach umowy , a takze w normach i wytycznych. Przed przystgpieniem do wykonania robét
instalacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wizje obiektéw i ustali¢ z Inspektorem Nadzoru sposéb
wykonania i rodzaj zastosowanych materiatdw. Przy wykonaniu rob4t remontowych nalezy zwrdci¢
szczegblng uwage na to aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia korytarza nie podlegajgcych
remontowi. Przed wykonaniem robét remontowych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowaé
obszar rob6t remontowych. Wyktadzina z tworzyw sztucznych rulonowych homogeniczna zgrzewna
termicznie (Tarket Granit , lub réwnowazna). Wykladzina musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i
atest Panstwowego Zaktadu Higieny. W jednym pomieszczeniu u zywaé rolek z jednej serii
produkcyjnej. Kolor i struktur ¢ ustali ¢ z uzytkownikiem.

Wykonywanie warstw podktadowych
Podktad pod wyktadzine sktada sie z nastepujacych warstw:
- wylewka samopoziomujgca o grubosci 5mm
Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wiasciwej niezawodno$ci i trwatosci podiogi.
Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng oraz réwna
i gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ potozenie goérnej powierzchni
posadzki na wysokos$ci ustalonej z Inspektorem Nadzoru.
- podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B —
10107 nie mniejsza niz 0.5MPa.
- podioze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec
i szczelin.
- wilgotnosé nie moze przekracza¢ 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.

Zakres rob6t zasadniczych
Utozenie posadzki z wykladzin podiogowych z tworzyw sztucznych rulonowych zgrzewanych
homogenicznie wraz z czynnosciami wykonczenia i cokolikiem.

Zasady wykonywania robo6t

Temp. pomieszczen > 18C. Wykladzina powinna aklimatyzowac¢ sie w pomieszczeniu min. 24 h,
a rolka powinna by¢ rozluzniona. Po pocieciu na kawatki wyktadzina powinna aklimatyzowac sie
w pomieszczeniu kolejne 24 h. W jednym pomieszczeniu uzywac rolek z jednej serii produkcyjne;.
Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zatluszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie,
piszczace i tluszczace sie warstwy zapraw Podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymatosé na odrywanie
powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza niz 0.5MPa. Stosowac klej zalecany przez
producenta. llos¢ kleju ok. 300-350 g/m2. Wyktadzine mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej
osiggnie wtasciwg

konsystencje.

Zaleca sie uzywanie rolki dociskowej co zapewnia doktadne dopasowanie wykfadziny w naroznikach.
Po przyklejeniu spawanie potgczen moze nastgpi¢ po 24 h. Arkusze wykladziny nalezy tgczyc
termicznie przy pomocy sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy usuwa¢ za pomocag
specjalnego noza. Frezowanie i spawanie narozy i zigczy nalezy wykona¢ po wyschnieciu kleju.
W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych nalezy uzyé do spawania zgrzewarki termicznej
z koncowka do zgrzewania sznurowego. Do frezowania wszystkich ztacz nalezy stosowac frezarke
reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie mozna frezowaé przy pomocy frezarki
elektrycznej.
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6. Kontrola jako $ci robot.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej i wytycznych producenta .

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2. Badania w czasie rob6t

Badania powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci
poszczegoélnych warstw oraz innych robét "zanikajgcych".

6.3. Badania w czasie odbioru robé6t

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych podtogi sportowej a w szczegélnosci:

- zgodnosci zastosowanego systemu;

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wyglgdu) powierzchni podtog,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtég powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

7. Obmiar rob6t.

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozyciji robot.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru rob6t z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

W przypadku wykonywania robét zanikajagcych (linie kablowe, itp.) nalezy dokonaé ich czesciowego
odbioru. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé roboty za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialtdbw koniecznych do usuniecia nieprawidlowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie. Wszystkie ustalenia
zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).
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9. Podstawa ptatno Sci.
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Rozliczenie rob6t moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu rob6t i po
dokonaniu odbioru kohcowego robét. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz pfatnosci
wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub,
- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
Ceny jednostkowe wykonania rob6t lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty uwzgledniaja:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robdt na wysokosci, od poziomu podtogi lub terenu,
- zabezpieczenie podtdg i elementéw mogacych ulec uszkodzeniu,
- wykonanie prac instalacyjnych,
- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,
- oczyszczenie miejsca pracy z materialdbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie miejsc
wykonywania robdét,
- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan lub urzadzen
podnosnikowych niezbednych do wykonania rob6t na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub
terenu.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

1 m2 wykonanych i odebranych podtag.

10. Normy i przepisy zwi azane
- PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu - Wymagania
- art.10 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych Dz.U. z 2004r. Nr 92,
poz.881,
- WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.

- Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot.
- Aprobaty techniczne.
- Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
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