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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Roboty budowlane (CPV: 45000000-7)
Grupa: 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
Klasa: 45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian.
Kategoria: 45432000-4 Kladzenie i wykladanie podtég,
45431000-7 Kiadzenie plytek
45431100-8 Ktadzenie terakoty
454-3 Posadzki gresowe

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z remontem Szkoty Podstawowej nr 4 im. WOJSK OCHRONY POGRANICZA ul.
Sienkiewicza 6, 66-470 Kostrzyn nad Odra.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot ujetych w ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem:

— skucia, zerwania okfadzin sciennych, posadzkowych istniejacych,

— izolacji przeciwwilgociowej

— wykonanie podktadu podposadzkowego,

— wyréwnania powierzchni po rozbiorce,

— wykonania okfadzin z ptytek podtogowych (gres techniczny, terakota), sciennych (glazura),

— wywiezienie catosci gruzu z terenu budowy,

Zakres robot — na podstawie przedmiaru, ktéry stanowi materiat pomocniczy dla wykonawcy do
obliczenia ceny oferty. Wykonawca powinien dokonaé wizji lokalnej w obiekcie.

1.4.0Okreslenia podstawowe dotyczgce robét
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robét i ich zgodnosé¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania podano w ST.00.00.00-czes$¢ ogdlna.

2. Materialy

2.1 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podkiad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na ktérym
wykonuje sie posadzke zywiczng

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukgji.

2.2 Zastosowane materialy budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny, certyfikaty, oceny
higieniczne i aprobaty techniczne zgodne z PN. Materiaty do wykonania posadzek muszg posiadac
atesty do zastosowanh w budynkach uzytecznosci publicznej.
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Ptytki ceramiczne 40x40cm — gres techniczny (korytarz), terakota (sale lekcyjne)

- odpornosc¢ na scieranie (PEI skala 5)

- odpornosc¢ na plamienie (klasa min. 4)

- nasigkliwos¢ wodna E — 10%

- ptytki przeciwposlizgowe klasy min. R11 wg DIN 51130,
- wytrzymatos¢ na zginanie min 35 N/mm 2

- na schodach zastosowac ptytki ryflowane,

Plytki ceramiczne $cienne 30x30cm — glazura PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998

- barwa — wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24 %

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

- odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160 st C.

- ptytki zostang zaproponowane przez wykonawce i zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Klej do ptytek

- Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i elastycznosci, charakteryzuje sie dobrg
przyczepnoscig do podtoza i ptytek, stabilnoscig na powierzchniach pionowych (brak sptywu)

- Wyréb zgodny z : PN-EN 12004
- Klasa wg EN 12004 CI1T
- Przyczepnosé poczatkowa 20,5 N/mm2

Fuga elastyczna Cementowa, szybkowigzaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na wode i
zabrudzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 ( kolorystyka taka sama jak ptytek )

Folia w ptynie

Stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewnatrz budynkdéw nasigkliwych i porowatych
podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i przeptywajaca bezcisnieniowo woda.
Stosowana jest do wykonywania szczelnej, elastycznej powtoki przed przyklejaniem oktadzin z plytek
ceramicznych na balkonach, tarasach, $cianach zewnetrznych i fundamentowych oraz w
pomieszczeniach narazonych na czasowe zawilgocenie (jak np. kuchnie, fazienki, kabiny prysznicowe,
pralnie). Folie w ptynie mozna stosowa¢ na podtoza betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w
tym réwniez grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoine, tynki cementowe i cementowo-
wapienne, a takze tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne.

Dane techniczne:

— Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

— Temperatura podtoza od +5°Cdo +25°C

— Minimalna grubos$¢ powtoki: 1,5 mm

— Czas schniecia pierwszej warstwy: min. 6 h

— Czas catkowitego utwardzenia powtoki: min. 24 h

— Przyklejanie ptytek ceramicznych: po 24 h

— Zdolnos¢ krycia rys: 1,0 mm

— Splyw z powierzchni pionowej: brak

— Wodoszczelnos¢ przy cisnieniu 0,5 MPa: brak przecieku
— Przyczepnos¢ do podtoza: > 0,5 MPa

— Konsystencja: ciekta masa

— Kolor: szary

— Gestosc¢ objetosciowa: ok. 1,30 kg/dm3

— Odpornos¢ na wilgo¢: okresowo odporna

— Odpornosé na oleje i rozpuszczalniki: nie odporna

— Odporno$¢ na kwasy i zasady: nie odporna

— Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +50°C
/wszystkie dane techniczne zostaty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury
powietrza + 20°C/
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Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym naktadaniu na odpowiednio przygotowanym podtozu
wynosi od 1,3 do 2,0 kg/m?

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

— packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

— laty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomice

— wktadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

— pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

— gabki do mycia oraz czyszczenia okfadziny,

— miotek (500 g),

— przyrzad montazowy,

— miara drewniana lub zwijana,

— drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

—  kliny drewniane,

— klocek do dobijania desek.

— jako podktadu nalezy uzywac¢ naturalnych materiatow.

4. Transport

4.1 Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2 Pakowanie i magazynowanie:

— Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1m? ptytek.

— Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukacych sie
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

— Plytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

—  Woysokos¢ sktadowania do 1,8m.

— Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1 2m? paneli.

— Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

— Parkiet skladowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

—  Woysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3 Transport materiatéw

— Piytki i klepki parkietowe przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

— Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5cm.

— Opakowania uktadaé scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobéw tatwo ttukgcych.

5. Wykonanie robét.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podktad powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatosc i
grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.
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Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nhalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna
by¢ ograniczona do iloci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.
Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac¢ wiekszych przeswitow wiekszych niz 5Smm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2 Wykonanie izolacji powlokowej

Ptynng substancje folii w ptynie lepik nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podioze w jednej lub
2 warstwach pedzlem, szczotkg dekarskg z twardym wiosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura
podtoza i otoczenia w czasie wykonywania prac 20°C.

Materiatu nie nalezy stosowac:

na wilgotne podfoze,

na podtoze smotowe,

w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrédia zaptonu.

5.3 Posadzki z ptytek
Zalecenia ogdlne:

— Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +50C i nie wiecej
niz +250C. Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét
oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

— Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze, co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robét,

— Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podiég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.

— Dla pomieszczeh bez odwodnienia podtogi uktadaé w poziomie wykonczeniowym.

— Piytki nalezy uktadac¢ i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie
moze zawiera¢ pustych miejsc.

— Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki
ptytek przy krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa plytki.

Przygotowanie podtoza:

— Z powierzchni betonowej nalezy usunal wszystkie luzne czes$ci, zatluszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnos¢ warstwy
malarskie, piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy.

— Podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie
mniejsza niz 0,5 MPa.

— Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin

—  Wilgotno$¢ nie moze przekraczac 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

— Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wczeéniej suchym i czystym podktadzie betonowym.
Do uktadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz
rodzaju plytek.

— Roboty posadzkowe rozpoczgé od utozenia spoziomowanych ptytek — reperow, ktorych
powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢é w odstepach bedacych
wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang
na ptytkach — reperach. Prawidtowos¢ ptaszczyzn uktadanych pdl kontroluje sie fatg przyktadang
do pasow kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

— Do fugowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3
dniach.
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6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej i wytycznych producenta .

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien
ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania okfadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb

umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

— stan podfozy na podstawie protokotéw badar miedzyoperacyjnych,

— spadki podtoza lub podkfadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, jw.

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przediozonych przez dostawcéw

Prawidtowosci wykonania okfadziny przez sprawdzenie:

— przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawa¢ gtuchego dzwieku.

— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o diugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o diugosci 2m ( nie powinno wieksze niz 2mm na catej
dt. taty),

— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm.

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekraczaé wartosci
okreslonej przez producenta w instrukgcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

— ptaszczyzny poziomej lub spadkow,

— nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy fatg dt. 2 m a posadzka (nie powinny
by¢ wieksze niz 3 mm na catej diugosci faty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze
niz 3 mm na dtugosci taty 2m i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki).

— przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekraczaé wartosci
okreslonej przez producenta w instrukgcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;

7. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozycji robét.
llo$¢ robdt okredla sie na podstawie przedmiaru rob6t z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét.

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie

powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

— okfadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robaét,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

8.2 Odbidr poditozy
Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.

Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscié i
umy¢ woda.

8.3 Odbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych, z terakoty

Odbior gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem,
ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie
na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Okfadziny powinny by¢ odebrane, jedli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbidr powinien obejmowacé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— przyczepnosci do podfoza

— prawidtowos$ci osadzenia kratek Sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.

— szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikow badan

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia.

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] posadzki z ptytek obejmuie:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— wykonanie posadzki z ptytek,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robaét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan lub urzgdzen
podnosnikowych niezbednych do wykonania robot na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub
terenu.

10. Przepisy zwigzane
— PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
- WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.

- Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcag a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot.
- Aprobaty techniczne.
- Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
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