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SST- 06.00 

 
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

 
Obudowa instalacji z płyt gipsowo kartonowych  (CPV 45410000-4) 
Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych  (CPV 45421146-9) 
Instalowanie ścianek działowych HPL  (CPV 45421141-4) 

 
 
1. Wstęp 
 
1.1.Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z remontem I piętra Szkoły Podstawowej nr 4 im. WOJSK OCHRONY POGRANICZA ul. 
Sienkiewicza 6, 66-470 Kostrzyn nad Odrą. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w p.1.1. 
 
1.3. Zakres robót ujętych w ST:  
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych 
z wykonaniem ścianek działowych wewnętrznych – obudowy rur wodno-kanalizacyjnych z płyt 
gipsowo –kartonowych GKBI, okładziny ściany na korytarzu z płyt gipsowo –kartonowych GKB oraz 
ścinki działowej - kabiny ustępowej z płyt laminatu kompaktowego HPL. 

1.4.Określenia podstawowe dotyczące robót 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi normami i wytycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość robót i ich zgodność z Dokumentacją Projektową, ST 
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania podano w ST.00.00.00-część ogólna. 
Niniejsza specyfikacja obejmuje całość dostawy i robót montażowych. Wykonawca robót jest 
odpowiedzialny za dostawę i jakość ich wykonania, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie 
budowy, zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i poleceniami 
Zamawiającego. 
Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach 
małych i prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe 
wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikających z doświadczenia oraz 
uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej. 
 
2.0  Materiały 
 
2.1  Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST 
„Wymagania ogólne”. 
 
2.2  Stosowane materiały 

- płyty gipsowo – kartonowe Woda  (GKBI) 
- płyty gipsowo – kartonowe  (GKB) 
- profile metalowe i elementy mocujące do konstrukcji nośnej : 

                                  np. elementy konstrukcyjne ścian działowych 
                                        profile NIDA U, C, UA 
                                        elementy konstrukcyjne sufitów podwieszonych 
                                        profile NIDA CD, UD LW 

- wełna mineralna, 
- akcesoria i elementy montażowe jak wieszaki, klamry, blachowkręty, 
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- taśmy uszczelniające, kołki rozporowe, masy szpachlowe, kleje gipsowe, taśma zbrojące 
i inne wynikające z zaleceń producenta systemu. 

Wariantowo możliwe jest zastosowanie materiałów i technologii zapewniających porównywalne 
parametry techniczne np. systemu RIGIPS z płytami gipsowymi niepalnymi RIDURIT. 

 
- Płyta kompaktowa HPL nadająca się do stosowania w pomieszczeniach o dowolnej 

wilgotności (również do kabin  prysznicowych), powierzchnia  płyt perłowa, frezowane 
obrzeża. 

- Profile aluminiowe anodowane w kolorze naturalnym, opcjonalnie malowane metodą 
proszkową wg palety RAL  (w kolorze ustalonym z Zamawiającym) 

- Okucia  
- rdzeń z ocynkowanej stali, osłona z tworzywa sztucznego, opcjonalnie ze stali nierdzewnej; 
- Stopa rdzeń z ocynkowanej stali, osłona ze stali nierdzewnej 

 
Materiały dla systemu ścianek kompaktowych HPL przyjmować i stosować zgodnie z wybranym 
systemem. Wymagania: 

- system wodoodporny, ognioodporny, odporny na zadrapania 
- kabiny sprawiają wrażenie zawieszonych w powietrzu 
- profile oraz elementy łączeniowe wykonane z aluminium 
- krawędzie drzwi oraz ścian fazowane 
- krawędzie ścian frontowych oraz działowych mocowane do glazury klamrami 
- wszystkie elementy podwójnie klejone i łączone mechanicznie 
- zawiasy z aluminium anodowanego, trzpień stal nierdzewna 
- nóżki z aluminium anodowanego cofnięte w głąb kabiny wys. 15 cm średnicy 8 cm 
- łączna wysokość konstrukcji 215cm włączając 15cm prześwit nad podłogą 
- drzwi do kabiny wyposażone w dwa zawiasy (jeden samozamykający), uchwyt i zamek. 

Akcesoria: 
- Zastosowane akcesoria winny pozwalać na działanie konstrukcji, zgodnie z wytycznymi 

technicznymi systemu oraz specyfikacją Inwestora. Okucia obwiedniowe oraz łączniki 
spełniają standardy. 

- Stosowane śruby oraz wkręty wykonane winny być ze stali nierdzewnej. Stosowane elementy 
z tworzywa wykonane z nylonu, lub twardego PVC 
 

Elementy kabin powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem 
i zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku 
polskim. Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawierająca: 

- nazwę i adres producenta, 
- nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał, 
- datę produkcji i nr partii, 
- wymiary, 
- liczbę sztuk w pakiecie, 
- numer aprobaty technicznej, 
- nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa, 
- znak budowlany. 

Składowanie materiałów powinno odbywać się w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na 
poziomym i mocnym podkładzie 
 
3. Sprzęt 
3.1  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST.00.00. 
 

3.2  Sprzęt do wykonywania robót  
Do obróbki płyt i montażu ścianek, zabudów i sufitów podwieszonych należy 
używać wyłącznie sprzęt zalecany i określony przez producenta systemu. 

 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP. 
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4. Transport 
4.1  Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST.00.00. Wykonawca jest zobowiązany do 
stosowania takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych 
robót. 
 

4.2  Transport materiałów 
Transport materiałów powinien odbywać się samochodami skrzyniowymi odpowiadającymi pod 
względem typów i ilości wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robót zaakceptowanych przez 
Inżyniera. Na środkach transportu przewożone materiały powinny być zabezpieczone przed ich 
przemieszczaniem i układane zgodnie z instrukcjami transportu. 
Płyty GK należy przenosić ręcznie w pozycji pionowej lub przewozić za pomocą odpowiednich 
środków transportowych do płyt. Przy obróbce i montażu płyt należy przestrzegać wskazówek 
producenta systemu. 
Podczas osadzania płyt należy zwrócić uwagę na to, aby nie uszkodzić  naroży i krawędzi. 
Aby zapobiec ewentualnym odkształceniom lub innym uszkodzeniom płyty GK muszą być składowane 
na płaskim podłożu lub na kantówkach rozmieszczonych co 50 cm. 
Płyty i akcesoria powinny być zabezpieczone przed wilgocią i wpływami atmosferycznymi. 

 
5. Wykonanie robót. 
 
5.1  Ogólne zasady wykonywania robót  

Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST.00.00. 
 

5.2  Zasady wykonywania robót 
- Płyty gipsowo – kartonowe Nida – Gips należy mocować do konstrukcji nośnej szkieletu 

ściany lub szkieletu sufitu podwieszonego uprzednio zamocowanego do konstrukcji nośnej 
budynku. 

- W miejscach przewidywanego mocowania przyborów sanitarnych lub pochwytów należy w 
szkielecie wykonać odpowiednie wzmocnienia  przewidywane przez producenta systemu. To 
samo dotyczy prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych. 

- Mocowanie płyt do konstrukcji, połączenia, styki – należy wykonywać starannie wg wskazań 
instrukcji montażu przekazanej przez producenta. Płyty gipsowo – kartonowe jako 
wykończenie ścian wewnętrznych murowanych należy mocować do odpowiednio 
przygotowanej płaszczyzny ściany przy pomocy placków kleju gipsowego rozmieszczonych w 
ilości określonej przez producenta.  

- Kabina HPL - Przed przystąpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny być 
zakończone wszystkie inne roboty stanu wykończeniowego. Przed rozpoczęciem prac 
montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z odpadów. Montaż ścianek 
systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna się od skompletowania elementów i tyczenia ich  
rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementów następuje 
tyczenie miejsc montażu  okuć mocujących systemowe ścianki kabin do ścian murowanych 
i posadzek. Następnym etapem jest  mocowanie ścianek pop rzecznych (działowych 
pomiędzy kabinami) do podłoża za pomocą systemowych  łączników i ścianek drzwiowych. 
Ostatnim etapem jest montaż skrzydeł drzwiowych i zamków ze wskaźnikiem  wolne/zajęte. 
Po zakończeniu montażu wszystkich elementów należy zdjąć folię zabezpieczającą 
powierzchnię elementów i w każdej kabinie zamontować podwójny wieszak na ubranie. 
Montaż należy prowadzić ściśle wg  instrukcji producenta zastosowanego systemu 

 
6. Kontrola jakości robót. 
 
6.1  Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST.00.00. 
 

6.2  Kontrola jakości wyrobów ściennych i zapraw 
Dostarczane na plac budowy materiały i zaprawy należy kontrolować pod względem ich jakości. 
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalić kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenie o 
jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych dostarczonego 
wyrobu na podstawie tzw. badań doraźnych. 
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Ściana HPL podlega oględzinom. Elementy nie mogą wykazywać wad produkcyjnych i uszkodzeń 
mechanicznych. Dostarczone elementy muszą być kompletne. 
 
7. Obmiar robót. 
 
Wg zasad określonych pkt.7. „ Obmiar robót ”  w ST-00.00- Wymagania ogólne . 
Jednostkami obmiarowymi są: 
- płyta gipsowo – kartonowa – m2 
- płyta kompaktowa HPL – m2 
 
8. Odbiór robót. 
 
8.1 Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST.00.00. 

 
8.2  Sposób odbioru robót 
Roboty uznaje się za zgodne z wymaganiami Inspektora Nadzoru jeżeli są wykonane i sprawdzone 
wszystkie pomiary i atesty. 
Końcowy odbiór powinien być dokonany protokołem odbioru końcowego robót wg opracowanego 
wzoru przez Zamawiającego. 
 
9. Podstawa płatności. 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Wg zasad określonych w pkt.9 „ Podstawa płatności ”  w ST-00.00- Wymagania ogólne. 
Płaci się za roboty faktycznie wykonane i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone 
w jednostkach określonych w pkt. 7. 
Cena obejmuje: 
- prace pomiarowe i technologiczne,  
- zakup i dowóz materiałów,  
- wykonanie elementów robót,  
- uporządkowanie miejsca prowadzenia robót 
 
10. Przepisy. 
 

 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót 
 PN-B-79405  Płyty gipsowo - kartonowe 
 PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne. 
 PN-96/B-02874   - płyty gipsowo - kartonowe jako  Materiały niepalne 
 PN-EN 438-1:1997 Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Płyty z żywic 

termoutwardzalnych. Wymagania 
 PN-EN 438-2:1997 Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Płyty z żywic 

termoutwardzalnych. Oznaczanie właściwości 
 PN-88/P-04950 Metody badań wyrobów włókienniczych. Laminaty włókiennicze i włókniny. 

Wyznaczanie siły rozwarstwiania 
 PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odporność na korozję. Wymagania i metody badań 
 PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gałki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania 

i metody badań 
 PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badań 
 PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, 

okien, żaluzji i ścian osłonowych. Część 1: Wymagania eksploatacyjne klasyfikacja 
 PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami 
 PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary części chwytowych klamek 
 PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem krzyżowym 

 


